Prazisionsstahlwellen

SKF Prazisionsstahlwellen stehen als
Voll- oder Hohlwellen zur Verfligung.
Vollwellen sind in allen fiir SKF Line-
arkugellager erforderlichen Durch-
messern erhaltlich, Hohlwellen ab
16 mm AuRendurchmesser. SKF
Prazisionsstahlwellen sind induktiv
gehartet (Einhartetiefe siehe neben-
stehende Tabelle) und spitzenlos ge-
schliffen. SKF Wellen weisen eine
besonders hohe MaRstabilitat und
lange Gebrauchsdauer auf.

Bei Wellen in Herstelllange konnen
an den Enden Abweichungen der
Harte und der MaBgenauigkeit auf-
treten. Flr besondere Einbaufalle
konnen Vollwellen aus nicht rosten-
dem Stahl oder hartverchromte Wel-
{en mit einer Chromschichtdicke von
ca. 10 pm geliefert werden. Bei der

Verwendung von Wellen aus nicht
rostendem Stahl ist zu beachten,
dass diese nicht die gleich hohen
Werte fur die Oberflachenharte auf-
weisen wie die Standardwellen. Au-
Berdem konnen entgegen den Anga-
ben in nebenstehender Tabelle die
Einhartetiefen groRer sein, was die
Bearbeitbarkeit der Welle beeinflus-
sen kann. Aufgrund der vorteilhaften
Eigenschaften werden die SKF Prazi-
sionsstahlwellen nicht nur zusam-
men mit den SKF Linearkugellagern
in Wellenflihrungen eingesetzt, son-
dern finden z. B. auch als Achsen
oder Flthrungssaulen Verwendung.

Werkstoff
SKF Prazisionsstahlwellen werden

aus den unlegierten Edelstahlen
Cf53 (Werkstoff-Nr. 1.1213), Ck53

(Werkstoff-Nr. 1.1210), Ck60 (Werk-
stoff-Nr. 1.1221) und 100Cré
(Werkstoff-Nr. 1.2067) gefertigt und
weisen eine Oberflachenharte von
ca. 60 bis 64 HRC auf. Die Vollwellen
aus nicht rostendem Stahl sind aus
X90CrMoV18 (Werkstoff-Nr. 1.4112)
oder aus X46Cr13 (Werkstoff-Nr.
1.4034) gefertigt. Ihre Oberflachen-
harte liegt bei 52 bis 56 HRC. Wellen
aus anderen Werkstoffen auf Anfra-

ge.

Oberflachenqualitat

Alle SKF Prazisionsstahlwellen wei-
sen eine RauheitsmessgroRe R, von
max. 0,3 pm auf.
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Einhartetiefen bei SKF Wellen

Wellendurch- Einharte-
messer tiefe
Gber bis min
mm mm
— 10 0,5
10 18 0,8
18 30 1,2
30 50 AL
50 80 2.2
80 100 3.0
Toleranzen

SKF Prazisionsstahlwellen stehen
serienmaRig mit nach Toleranz hé
oder h7 bearbeitetem Durchmesser
zur Verfligung. MaB- und Formge-
nauigkeit siehe Tabelle Seite 56. Bei
weichgegliihten Wellenabschnitten
konnen geringfigige Abweichungen
von den angegebenen Werten auf-
treten. SKF Prazisionsstahlwellen mit
nach Toleranz h9 bearbeitetem
Durchmesser sind auf Anfrage er-
haltlich. Auf Lange geschnittene Wel-
len weisen eine Langentoleranz nach
ISO 2768 ,mittel” auf. Die betreffen-
den Werte sind in der nebenstehen-
den Tabelle aufgeflihrt.

Wellen mit Radialbohrungen

Far unterstitzte Wellenfihrungen
sind Wellen mit Gewinde-Radialboh-
rungen erforderlich. Die Radialboh-
rungen konnen entweder passend
zu den SKF Wellenunterstltzungen
oder nach Kundenzeichnung ausge-
flhrt werden. Die in der nebenste-
henden Tabelle angegebenen Richt-
werte flir die GewindegréRe und
Gewindetiefe sollten jedoch beachtet
werden. SKF Wellen mit Radialboh-
rungen sind an den Bohrstellen nicht
weichgegliht; die Gewinde werden in
bereits gehartete und geschliffene
Wellen eingebracht. Dadurch werden
nachteilige Veranderungen an der
Welle hinsichtlich Harte und Genau-
igkeit vermieden.

akKF

Zusammengesetzte Wellen konnen
entsprechend dem Einbaufall nach
Kundenzeichnung als Schraubverbin-
dung oder als Steckverbindung aus-
geflhrt werden. Genau zentrierte
Passzapfen bzw. Aufnahmebohrun-
gen sorgen fUr einen einwandfreien
Ubergang am WellenstoR. Um die
korrekte Montage sicherzustellen, ist
die Zusammengehorigkeit der Wel-
lenteile und die Stellung der Wellen-
enden zueinander gekennzeichnet.
Die zusammengesetzten Wellen sind,
besonders bei Steckverbindungen,
am WellenstoB in einer Unterstit-
zung zu befestigen. AuRerdem sollten
die Radialbohrungen in der Welle
moglichst nahe am StoR angeordnet
werden.

Hinweis: Die Lange der Welle und die
Anordnung der Wellenunterstitzun-
gen sollte so gewahlt werden, dass
eventuelle Durchbiegungen der Welle
keinen Spalt am WellenstoR verursa-
chen.

Standard-Lieferlangen der Wellen?

Langentoleranzen von Wellen
IS0 2768, mittel

Lange

NennmaR AbmaB
Uber bis

mm mm
— 120 +0,3
120 400 +0,5
400 1 000 +0,8
1 000 2 000 +1,2
2000 4000 +2

4 000 8 000 & 3

Korrosionsschutz, Verpackung

SKF Prazisionsstahlwellen sind mit
einem Korrosionsschutzmittel behan-
delt, das vor dem Einbau der Wellen
entfernt werden muss. Je nach GroRe
und Menge werden die Wellen in Be-
haltern aus Karton oder Holz gelie-
fert, in denen sie optimal gegen
Transportschaden geschiitzt sind.

SKF Prazisionsstahlwellen sind in folgenden Langen erhaltlich

Wellendurchmesser Maximalldnge?

LM LJMH? LIMS? LJMRY LJT?
mm mm
34 200
44 200
5 3900 2 000 1 000 3800
6 3900 3900 3900 3800
8 3900 3900 3 900 3800
10 6 200 6 200 3900 3 800
12 6 200 6 200 4 900 6 200 6 000
14 6 200 6 200 4900 6 200
16 6 200 6 200 4 900 6 200 6 000
20 6 200 6 200 4 900 6 200 6 000
25 6 200 6 200 4 900 6 200 6 000
30 6 200 6 200 4 900 6 200 6 000
40 6 200 6 200 4 900 6 200 6 000
50 6 200 6 200 4 900 6 200 6 000
60 6 200 6 200 4 900 6 200 6 000
80 6 200 6 200 6 000
¥ Abweichende Durchmesser und Langen auf Anfrage
2 |angentoleranz 210 % (basierend auf maximaler Wellenlinge)
9 Details siehe Seite 56/57
“ Nur erhdltlich als ESSC 2, siehe Seite 54
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ESSC Wellenstand

free from bur

1 min

L5- L5-
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ESSC1

Trennen und Entgraten

o [ dngentoleranz nach I1SO 2768
Mittel (siehe S. 53)

ESSC 2
Trennen und Fasen
e Langentoleranz wie ESSC 1

ESSC 3

Trennen und Planen mit 90° Stim-
flachen und 25° Fase, oder Fase
nach Kundenwunsch

e Langentoleranz bis 3000 mm
+/- 0,1 mm

ESSC 4

Trennen und Fasen mit 90° Stirn-
flachen, 25° Fase und einer Axial-
bohrung

e Langentoleranz wie ESSC 3

ESSC5
Wie ESSC 4, jedoch mit zwei Axial-
bohrungen

Abmessungen Axialgewinde

(ESSC 4 & ESSC 5)
@ (d) Thread (G) Depth (L5)
5 - -
8 M4 10
10 M& 10
12 M5 12,5
14 M5 12,5
16 Mé 15
20 M8 20
25 M10 25
0 M10 25
40 M12 30
50 M16 40
60 M20 50
80 M24 60
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ESSC 6

Trennen und Fasen wie ESSC 2

¢ Mit Radialbohrungen fur LRCB
Wellenunterstiitzungen (s. S. 47)

e Erste Bohrung bei Jx = J/2

e H1 entsprechend der Einhartetiefe

ESSC7

Wie ESSC 6

e Radialbohrungen mit den MaRen
Jx und J nach Kundenwunsch

ESSC 8

Trennen und Fasen wie ESSC 2

¢ Welle ist montiert auf einer LRCB
Wellenunterstlitzung (s. S. 47)

e Erste Bohrung bei Jx = J/2

e H1 entsprechend der Einhartetiefe

ESSC9
Wie ESSC 8
Le E ¢ Welle ist montiert auf einer LRCC
Wellenunterstiitzung (s. S. 47)
¢ J und Jx nach Kundenwunsch

ESSC 10, Welle gefertigt nach Kundenwunsch / -zeichnung

L] <t o

Abmessungen Radialgewinde

] Gewinde G G1 J Jx

5 = - _ = =

8 _ _ _ _ -

12 M4 5 8 75 375

16 M5 6 95 100 50

20 Mé6 7 13 100 50

25 M8 9 14 120 60

30 M10 11 18 150 75

40  M10 11 20 200 100

50 M2 13 23 200 100

60  Mil4 15 28 300 150

80 Mi16 16 33 300 150

(4] Gewinde G G1 J Jx

5 - - - - -

) _ _ - _ _

12 M4 5 8 -

16 M5 6 95 - -

20 Mé 7 13 - -

25 M8 9 14 - -

30 M10 11 18 - -

40  M10 11 20 - -

50 M12 13 23 - -

60 M14 15 28 - -

80 M16 16 33 - -

1] Gewinde G G1 J Jx

5 - = - - -

8 _ _ _ _ _

12 M4 5 8 75 37,5

16 M5 6 9,5 100 50

20 M6 7 13 100 50

25 M8 9 14 120 60

30 M10 11 18 150 75

40 M10 11 20 200 100

50 M12 13 23 200 100

60 M14 15 28 300 150

80 M16 16 33 300 150

1] Gewinde G G1 J Jx

5 _ = 5 _ .

8 - - - - -

12 M4 5 8 - -

16 M5 6 95 - -

20 M6 7 13 - -

25 M8 9 14 - -

30 M10 11 18 - -

40  M10 11 20 - -

50 M12 13 23 - -

60  Mil4 15 28 - -

80 M1é 16 33 - -
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Prazisionsstahlwellen

- L . I
I i ‘
d q =S tHia =
Standardausfihrung in Fixldangen ohne Fasen Standardausfihrung in Fixlangen mit Fasen
Abmessungen Gewicht Trégheits- Querschnitts-  Kurzzeichen
moment flache Vollwelle Vollwelle aus nicht rost- Vollwelle Hohlwelle
Voll-  Hohl-  Voll- Hohl-  Voll- Hohl- aus endem Prazisionsstaht mit Hart- aus
welle welle welle welle welle welle Prazisions- chromauf-  Prazisions-
stahl lage stahl
d di T Cf53/Ck53 X90CrMoV18 X&46Cr13  Cf53/Ck53  Ck60/100Cré
mm kg/m cm* mm?
3 — 04 006 — 0,0004 — 71— LJMR 3
4 — 04 041 — 0,0013 — 126 — LJMR 4
5 — 08 015 — 0,0031 — 196 — LIM5 LJMR S LIMS5 LJMH5
6 08 022 — 0,0064 — 283 — LM 6 LJMR 6 LIMS6 LIMH6
8 — 08 039 — 0,020 — 503 — UM 8 LJMR 8 LJMS 8 LJMH 8
10 — 08 062 — 0,049 — 785 — LJM 10 LJMR 10 LJMS10 LJMH10
12 4 1 089 079 0102 — 113 — LM 12 LIMR 12 LUJMS12 LIMH12 LJT12
14 — 1 1,21 — 0,189 — 154 — LIM 14 LJMR 14 LIMS 14 LIJMH 14

16 7 1 1,58 1,28 0322 0310 201 163 LIM1é LJMR 16 LUIMS16 LIMH16 LIJT16
20 14 15 247 125 0785 0597 314 160 LIM20 LJMR 20 LJMS20 LJMH20 LJT20
25 16 15 386 235 192 164 491 305 LIM25 LJMR 25 LJMS25 LIMH25 LJT25
30 18 15 555 35 398 346 707 453 LJM 30 LJMR 30 LJMS30 LJMH30 LJT30
40 28 2 986 4,99 126 996 1260 685 LIM4O LJMR 40 LIMS40 LIMH40 LJT40
50 30 2 154 991 30,7 27,7 1960 1350 LJM50 LJMR 50 LJMS50 LJMH50 LJT50
60 36 25 222 142 636 571 2830 1920 LIM60 LJMR 60 LJIMS 60 LIJMH60  LJT60
80 57 25 395 1943 201 153 5030 2565 LJM80 LIMH80 LJT80

Achtung:

d, kann vom angegebenen Wert abweichen. Bei Bedarf hitte anfragen.

Abweichende Wellendurchmesser und Typen auf Anfrage.

Die statische Tragzahl muss um 8%, die dynamische um 18% reduziert werden, wenn die rostfreien Typen (HV6) in Ver-
bindung mit Prazisionsstahlwellen aus nicht rostendem Stahl Verwendung finden.

Y Auf Fixlange geschnittene und gefaste Wellen. Die Langentoleranz dieser Wellen entspricht LM 20x1500 ESSC2 mittel. Das Kurzzeichen fir eine auf
Lange geschnittene Welle mit 20 mm Durchmesser und 1,5 m Lange lautet LJM 20x1500 ESSC2.
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Prazisionsstahlwellen

—O[ t4] l_ —{—/ t3/1000 |

L |

d

| |
Welle MaR- und Formgenauigkeit
Nenn- Wellen nach Toleranz hé Wellen nach Toleranz h7
durch- Durchmesser Rund- Zylinder-  Gerad- Durchmesser Rund- Zylinder- Gerad-
messer AbmaB heit form heit” AbmaB heit form heit?
d oberes unteres ty t, ts oberes unteres ty t, t3
mm pm
3 0 -6 3 4 150 0 -10 4 6 150
4 0 -8 4 5 150 0 -12 5 8 150
5 0 -8 4 5 150 0 -12 5 8 150
6 0 -8 4 5 150 0 -12 5 8 150
8 0 -9 4 6 120 0 -15 6 9 120
10 0 -9 5 7 120 0 -15 7 10 120
12 0 -11 5 8 100 0 -18 8 11 100
14 0 -11 5 8 100 0 -18 8 11 100
16 0 -11 5 8 100 0 -18 8 11 100
20 0 -13 6 9 100 0 -21 9 13 100
25 0 -13 6 9 100 0 -21 9 13 100
30 0 -13 6 9 100 0 -21 9 13 100
40 0 -16 7 11 100 0 -25 11 16 100
50 0 -16 7 11 100 0 -25 11 16 100
60 0 -19 8 13 100 0 -30 13 19 100
80 0 -19 8 13 100 0 -30 13 19 100

2 Wellen mit einer hoheren Geradheit auf Anfrage
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