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optikrik Vorspannmef3gersdit
fir optibelt Keilriemen, Kraftbander und Rippenbédnder
Diese vereinfachte Vorspannungsmethode soll dem Monteur die Wartung von Antrieben erleichtern, wenn die wichtiﬁscien technischen

Daten nicht bekannt sind und die optimale Vorspannung daher nicht berechnet werden kann. Das MeBgerét kann auch dazu verwendet
werden, die Vorspannung festzulegen, wenn die optimale Vorspannung gemaf3 bekannter technischer Daten berechnet wurde.
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1. SDgshVorspunn?"neB er/;'\jt gemaf eingesetztethroHI und Ausfihrung auswdhlen. 3VX/9NX > 125 *
Nerentachme VorspannTapelap " 21 Vorgehensvieise . o190 30 250 400 300
2. Die oben stehende Abbildung (A, B oder C) zeigt 3 Mdglichkeiten, das Mef3gerat S =
ZLIJ bedienen, so da D:uclf( r?u(r auf die DrL)JcZkfigche ou%gleijbrlwird. 9 XPA i< 568 fZOO 500 400 600 450
3. Das MefBgerét wird in der Mitte des Riemenriickens auf einem der Riemen des >
Antriebs gelegt. Stellen Sie sicher, dafy das MeBBgerdt nur zu einem Riemen Kontakt SPB <160 650 500 700 550
at und daf3 der Anzeigearm voll in die Skalenfldche eingedriickt wird. Das 5V/15N > 160 <224 700 550 850 650
MefBgerét soll parallel zu' den Riemenkanten ausgerichtet sein. XPB S 224 =355 900 700 1000 800
4. Driicken Sie nur mit einem Finger langsam und fest auf die Druckfléche wie in der 5VX/15NX > 355 *
obigen Abbildung beschrieben (A, B oder C). Wenn Sie ein deutliches Klicken
héren oder fihlen, bitte sofort den Druck einstellen und das MeBgerdt vorsichtig <250 1000 800 1400 1100
abheben, um die gemessene Stellung des Anzeigearms nicht zu verstellen. SPC > 250 <355 1400 1100 1600 1200
5. Das MeB3gerdt ablesen, um die Vorspannung wie folgt - und wie in oben genannten XPC > 355 =560 1800 1400 1900 1500
Abb. dargestellt - beurteilen. > 560 *
6. Das MeBgerdt seitwdrts drehen, um den exakten Schnittpunkt der Oberkante des
Anzeigecgrms mitlder Skclenfldchue abzu e)s(en. nbe z/10 - 50 z ;? 138 58 }‘218 ]?8
7. Diesen Punkt mental oder mit dem Daumennagel markieren und das MeB3gerdt ZX/X10 S 71 =100 140 110 160 30
drehen, um die Skala abzulesen. 2100 *
8. Die abgelesene Vorspannung mit der vereinfachten Vorspann-Tabelle oder der
kalkulierten VorsEGnnung vergleichen. Verringern oder erhéhen Sie die Riemen- < 80 150 110 200 150
spannung je nach MeBergebnis, falls erforderlich. A/13 > 80 <100 200 150 250 200
AX/X13 > 100 <132 300 250 400 300
Vorspannwerte Kfz-Industrie = 192
Erst- Betriebs- Mindest- <125 300 250 450 350
Profil montage- spannung betriebs- B/17 > }25 5%60 400 300 200 2100
o spannung nach Einlauf spannung BX/X17 > 288 =200 500 00 600 50
30-120 Min. >
stat. stat. stat. =200 700 500 800 600
Trumkraft Trumkraft Trumkraft c/22 > 200 =250 800 600 900 700
(N) (N) (N) CX/X22 > ggg <355 900 700 1000 800
AVX 10 > *
Marathon 1 550 = 50 350 + 50 =200
o * Vorspannwerte firr diese Scheiben missen berechnet werden.
AVX 13 v,
Marathon 1 650 + 50 400 + 50 > 300 Vorspunnmeﬁgerate.
Marathon 2 8ptitrit IO Meggereichz 128 - 2)88 l,:ll
ptikri ef3bereich: -
KB - 2 AVX 10 1100 = 50 700 = 50 =400 Optikrik II MeBbereich: 500~ 1400 N
KB - 3 AVX 10 1650 + 50 1050 + 50 = 600 Optikrik 1l MeBbereich: 1300 - 3100 N
KB -2 AVX 1 1300 = 50 800 = 50 = 600
J Vorgehensweise (Vereinfachte Vorspann-Tabelle fiir Rippenbénder und Industrie-Keilriemen).
KB -3 AVX 13 1950 50 12005 50 =700 é SNuc}?en Sise in der S oltE das ein eﬁetzte ZrofilH Antrich
B 400 = 50 250 = 50 =200 . Nehmen Sie dazu den kleinsten Scheibendurchmesser im Antriebssystem.
LS 3. Aus der Tabelle knnen Sie hierzu die entsprechende Trumkraft ablesen.
RB - 4PK 500 = 50 350 = 50 =250 4. Trumkraft mit Vorspannmef3gerét kontrollieren, wie beschrieben.
RB - 5 PK 600 = 50 400 = 50 = 300 Beispiel
RB - 6 PK 750 = 50 500 = 50 > 350 1. Optibelt Keilriemen Profil SPZ
g. E@in%}er SkChefi e{}durchmesserém Antrieb :]328 mm
. otat. Trumkratt — Vorspannung Erstmontage
Vorspannwerte Rippenbund Industrie 4. Stat. Trumkraft — Vorspannung Betrieb nach Einlauf 250 N
Durchmesser Statische Trumkraft T, (N)
. der kleinen
Profil Scheibe ; ; : : :
Erst- Betrieb Erst- Betrieb Erst- Betrieb Erst- Betrieb Erst- Betrieb
dy montage nach montage nach montage nach montage nach montage nach
(mm) Einlauf Einlauf Einlauf Einlauf Einlauf
4 PH 8 PH 12 PH 16 PH 20 PH
PH < 25 90 70 150 130 250 200 300 250 400 300
> %? s 71 110 90 200 150 300 250 350 300 450 350
>
4PJ 8 PJ 12 PJ 16 PJ 24 PJ
< 40 200 150 350 300 500 400 700 550 1000 800
PJ > 40=< 80 200 150 400 350 600 500 800 650 1200 1000
> ]%8 s 132 250 200 450 350 700 550 900 700 1300 1000
>
4 PK 8 PK 10 PK 12 PK 16 PJ
< 63 300 250 600 450 700 600 200 700 1200 200
PK > 63 < 100 400 300 800 600 1000 700 1200 200 1500 1200
> }28 s 140 450 350 900 700 1100 800 1300 1000 1600 1300
6 PL 8 PL 10 PL 12 PL 16 PL
PL < 90 800 600 1000 800 1300 1000 1500 1200 1900 1500
> 90 =< 140 1000 700 1300 1000 1600 1300 1900 1500 2500 1900
> %68 = 200 1100 800 1400 1100 1900 1400 2100 1600 2800 2100
>

Beziiglich der Haftung fir diese Konstruktionshilfen verweisen wir auf unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.



